Feuerverzinkung macht
Konstruktionen langlebig.

* LEHMANN



lhre Spezialisten fur
Prazisionsverzinkung
mit Hochtemperatur

Hochtemperaturverzinkung ist ein weiterentwickeltes
Schmelztauchverfahren, bei dem Stahlteile bei Temperaturen von
560 bis 620 °C in einem keramisch beheizten Bad veredelt werden.
Dieses Verfahren schiitzt das Material zuverlassig und dauerhaft
vor Korrosion, vor allem fiir anspruchsvolle Einsatzmaoglichkeiten.

Automotive Bauartikel

Bahn Energie-
Infrastruktur



Vorteile der
HTV

Geringere Viskositat der
Schmelze fUhrt zu deutlich
besserem Ablaufverhalten

Kleinere Offnungen fiir Rest-
entleerungen maoglich

Weniger Zinkverschleppungen

Reduzierte mechanische Nach-
arbeit durch weniger Zink-
anhaufungen, Nasen und Spitzen

Oberflachenharte

Hohe Passgenauigkeit, sehr gute
Verschraubbarkeit und besseres
Setzverhalten

Kein unkontrolliertes
Anwachsen der Zinkschichtdicke
auf Schwei3nahten

9

Geeignet flr form- und kraft-
schlUssige Verbindungselemente
(Verzahnungen)

Lesbarkeit von Serien/Artikel-
nummern bleibt erhalten

Ausgezeichnete Oberflachen-
qualitat ist die optimale Voraus-
setzung flr das Duplex-System

Hohe Haftfestigkeit auch ohne
Phosphatierung

Schleifen oder Feinstaubstrahlen
kann oft entfallen
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- Beratung in der Entwicklungsphase zur - Bei Lehmann wird nach der DIN EN ISO
feuerverzinkungsgerechten Konstruktion 1461, Durch Feuerverzinken auf Stahl auf-
gebrachte Zinklberzlge (Stlckverzinken)*

- Optimierung Vorserienproduktion verzinkt (weltweit guiltig).

= Planungsphase fur Serienproduktion > Nach der DASt-Richtlinie 027 hat feuer-
verzinkter Stahl auch eine Brandschutz-
eigenschaft von R30.

- Korrosionsschutznachweis Uber
Klimawechseltest

- FUrtragende Bauteile ist die DASt-Richt-

= Qualitdtsmanagement e .
linie 022 ,Feuerverzinken von tragenden

- Endmontage von Bauteilen Bauteilen® zu berUcksichtigen.

-> Express-Service - Die Produkte werden ohne Ol und
Fett ausgeliefert und das Verzinken

= Zwischenlagerung geschieht bleifrei.

= Verpackungsdienstleistung -> Die Mafe unseres Hochtemperatur-
zinkkessels betragen:

- Transportorganisation

3,00mx1,00 mx200m

Leiter Vertrieb
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